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Glasschneidetisch 

Die Erfindung betrifft einen Glasschneidetisch mit den Merkmalen von 
5 Anspruch 1, mit einer Auflage fur die zu teilende Glastafel, mit 
einer entlang der Auflage verfahrbaren Schneidebrucke und mit einem 
an der Schneidebrucke verfahrbar angeordneten Schneidekopf . Der 
Schneidekopf tragt ein Werkzeug, z.B. ein Schneideradchen, zum 
Ritzen der Glastafel entlang der Auf teilungskontur . 

10 

Derartige Glasschneidetische sind bekannt. 

Bei den bekannten Glasschneidetischen wird die Schneidebrucke an 
Fiihrungsstangen (z.B. Rundstangen) gefuhrt, die in der Nahe der als 
15 Tischplatte ausgefuhrten Auflage fur die zu teilende Glastafel 
montiert sind. Auch der Antrieb fur das Verfahren der Schneidebrucke 
ist im Bereich der Auflage fur die zu teilende Glastafel montiert. 

Fur das Bewegen (Verfahren) der Schneidebrucke entlang der Auflage 
20 sind Antriebe bekannt, die im Bereich der Auflage fur die zu teilen- 
de Glastafel montierte Zahnstangen und an der Schneidebrucke drehan- 
getriebene Ritzel, welche die Zahnstangen kammen, aufweisen. Proble- 
matisch bei diesen Antrieben ist es, dali die Zahnstangen nach oben 
weisende Verzahnungen aufweisen, so dafi die Gefahr besteht, dafi 
25 absplitternde Glasteile in die Zahnstangen gelangen und deren Zah- 
nungen beschadigen, so daft ein prazises Verfahren der Schneidebrucke 
nicht raehr moglich ist. Es ist schon vorgeschlagen worden, die 
Zahnstangen mit Abdeckungen zu versehen. Solche Abdeckungen mtissen 
aber im Bereich der sich entlang der Zahnstangen bewegenden Ritzel 
30 von den Zahnstangen abgehoben werden. 

Als Antrieb fur das Verfahren von Schneidebrucken sind auch End- 
loszahnriemen bekannt. 

35 Die bekannten Schneidetische haben den Nachteil, daft sie, insbeson- 
dere ihre Auflage fur die zu teilende Glastafel, nur schlecht zu- 
ganglich sind, da am Rand der Auflage die Antriebe und die Fuhrungen 
fur die Schneidebrucke angebracht sind. 

4 0 Ein weiterer Nachteil der bekannten Ausf uhrungsf ormen fur die Fuh- 
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rung und die Antriebe von Schneidebriicken von Glasschneidetischen 
ergibt sich bei Glasschneidetischen, bei denen die Tischplatte zum 
Aufnehmen zu teilender Glastafeln aus der horizontalen Gebrauchslage 
in eine Schraglage, in der eine zu teilende Glastafel an die Tisch- 
5 platte angelegt wird, hochkippbar sind. Bei den bekannten Schneide- 
tischen miissen die Schneidebrucke, die Fuhrungen sowie die Antriebe 
fur die Schneidebrucke mit hochgekippt werden, was erhebliche Bela- 
stungen und entsprechend stark dimensionierte Antriebe erforderlich 
macht . 

10 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, die Tischplatte in einen 
hochklappbaren Teil und einen Teil, in dem sich die Schneidebrucke 
in einer Warteposition befindet, zu unterteilen, was aber den Nach- 
teil hat, daA bei dieser Aus fuhrungs form Kuppelvorrichtungen fur die 
15 dann geteilt auszubildenden Fuhrungsstangen einerseits und die 
Zahnstangen anderseits erforderlich sind. 

Glasschneidetische der beiden vorerwahnten Bauarten sind in der EP 
0 673 890 B erwahnt und werden als nachteilig beschrieben. Die EP 0 

20 673 8 90 B schlagt einen Glasschneidetisch vor, bei dem die Fuh- 
rungsstangen, auf welchen die Schneidebrucke verschiebbar ist, 
unterhalb der Auf lageplatte am Grundgestell befestigt sind. Wie der 
Antrieb fiir das Bewegen der Schneidebrucke ausgebildet ist, ist in 
der EP 0 673 890 B nicht beschrieben. Die EP 0 673 890 B verwendet 

25 zum Auflegen von Glasplatten aus der Auf lageplatte hochschwenkbare 
Arme, urn die Nachteile von Glasschneidetischen mit als Kipptisch 
ausgebildeter Auf lageplatte zu vermeiden, nimmt aber Nachteile 
verschwenkbarer Arme fiir das Abheben (Auflegen) von Glas in Kauf . 

30 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Glasschneidetisch 
der eingangs genannten Gattung anzugeben, bei dem der Antrieb und 
die Fuhrung fiir die Schneidf lache verbessert ist. 

Gelost wird diese Aufgabe in erster Linie mit einem Schneidetisch 
35 fur Glastafeln, der die Merkmale von Anspruch 1 aufweist. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erf indungsgemafcen 
Ausfuhrung des Schneidetisches sind Gegenstand der Unteranspruche . 



40 Da bei dem erf indungsgemaften Schneidetisch die Fuhrungen und die 
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Antriebe fur die Schneidebrucke mit Abstand unterhalb der Auflage 
angeordnet sind, sind nicht nur die Auflage (Tischplatte) gut zu- 
ganglich, sondern es besteht auch keine Gefahr mehr, daft der Antrieb 
und/oder die Fuhrung der Schneidebrucke durch Glassplitter beein- 
5 trSchtigt Oder beschadigt werden. 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daft die als Auflage dienende 
Tischplatte weniger massiv ausgebildet sein muft, da sie nicht mehr 
dazu herangezogen werden braucht, die Schneidebrucke und die Fuhrun- 
10 gen und den Antrieb fur die Schneidebrucke zu tragen. 

Dies hat auch den Vorteil, daft bei einer Ausfuhrungsform, bei der 
die Auflage Oder (nur) ein Teil der Auflage (Tischplatte) hochkipp- 
bar ist, urn Glastafeln auf zunehmen, dieser Teil der Auflage leichter 
15 ausgebildet sein kann, so daft weniger kraftige Antriebe erforderlich 
sind, urn diesen Teil der als Auflage fur zu teilende Glastafeln 
dienende Tischplatte hochzukippen. Es entfallt dann auch die Proble- 
matik beim Kuppeln der Fuhrungen/Antriebe, wenn der hochkippbare 
Teil der Tischplatte wieder zuruckgeklappt wird. 

20 

Weitere Einzelheiten und Merkmale sowie Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines bevorzugten 
Ausfiihrungsbeispiels anhand der Zeichnungen. 

25 Es zeigt: 

Fig. 1 in Schragansicht einen Glasschneidetisch gemaft der Erfindung 
und Fig. 2 den Glasschneidetisch von Fig. 1 teilweise und in ver- 
groftertem Maftstab mit hochgeklapptem Teil der Auflage. 

30 

Ein in den Fig. 1 und 2 in Schragansicht gezeigter Glasschneidetisch 
1 besitzt ein uber nicht gezeigte Fiifte auf einem Boden auf gestelltes 
Grundgestell 2. Das Grundgestell 2 tragt eine Platte 3 (Tischplat- 
te), die als Auflage fur eine zu teilende Glastafel (Bandmafte) 

35 dient. Die Platte 3 kann mit nicht gezeigten Fordermitteln fur das 
Bewegen und Positionieren der zu teilenden Glastafel vor und nach 
dem Schneiden ausgestattet sein. Des weiteren kann die Platte 3 eine 
Filzauflage aufweisen und es besteht die Moglichkeit, die Platte 3 
als Luf tkissen-Platte auszubilden, in welchem Fall in der Platte 3 

40 nach einem bestimmten Muster verteilt angeordnete Luf taustrittsof f- 
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nungen fur diesen Offnungen zugefiihrte Druckluft aufweist, so daft 
sich zwischen der die Auflage bildenden Platte 3 und einer Glastafel 
ein Luftkissen, das die Reibung zwischen Glastafel und Auflage 3 
vermindert, ausbilden kann. 

5 

Die Platte 3 ist meist rechteckig ausgebildet. Parallel zur kurzeren 
Seite der als Auflage dienenden Platte 3 ausgerichtet ist eine 
Schneidebrucke 4 vorgesehen. Die Schneidebrucke 4 ist entlang der 
langeren Seite 5 der Auflage 2 verfahrbar. Die Schneidebrucke 4 

10 tragt einen durch einen nicht naher gezeigten Antrieb, meist einen 
Zahnriemenantrieb entlang der Schneidebrucke 4 verfahrbaren Schnei- 
dekopf 6 zum Ausfuhren der eigentlichen Schneidearbeit . Der Schnei- 
dekopf 6 kann beliebig ausgebildet sein und tragt meistens ein 
Schneideradchen, das im Schneidekopf 6 um eine zur Auflage 2 senk- 

15 rechte Achse verdrehbar, sowie normal zur Platte 3 heb- und senkbar 
ist, und dem eine Schneidef lussigkeit zugefiihrt werden kann. Der 
Schneidekopf 6 kann auch zum gleichzeitigen Entschichten und Schnei- 
den (Ritzen) von Glastafeln ausgebildet sein (vgl. EP 0 517 176 A). 
Die Energief uhrungskette 6' zum Schneidekopf 6 ist in Fig. 1 und 2 

20 nur teilweise dargestellt. 

Die Schneidebrucke 4 ist iiber zwei an ihren Enden befestigte und von 
oben nach unten schrag nach innen, d.h. unter die Aufcenkontur der 
Platte 3 ragende Arme 8 mit Fiihrungs- und Antriebseinheiten 10, die 
25 an beiden Langsseiten des Glasschneidetisches 1 angeordnet sind, 
verbunden. 

Die Fiihrung 11 fur die Schneidebrucke 4 besteht aus zwei parallel zu 
den Langsseiten 5 der Auf lageplatte 3 ausgerichteten, am Grund- 

30 gestell 2 befestigten Fiihrungsstangen 12 (z.B. Rundstaben) , auf 
welchen an den Armen 8 befestigte Gleitschuhe 14 gleitend verschieb- 
bar sind. Die Fuhrungen 11 fur die Schneidebrucke 4 sind mit Abstand 
unter der Platte 3 und von dieser unabhangig am Grundgestell 2 
befestigt und gegeniiber den Langsseiten 5 der Platte 3 zur Mitte der 

35 Platte 3 hin versetzt angeordnet (deswegen sind auch die Arme 8 der 
Schneidebrucke 4 schrag ausgerichtet) . 

Um die Schneidebrucke 4 entlang der Platte 3 des Glasschneidetisches 
1 zu bewegen, sind an beiden Langsseiten des Grundgestells 2, u.zw. 
4 0 mit Abstand von und unterhalb der Fiihrungsstangen 12 fur die Schnei- 



WO 2005/014497 PCT/AT2003/000230 

- 5 - 

debriicke 4 Forderglieder in Form von Zahnriemen 15 vorgesehen. Die 
Zahnriemen 15 laufen um frei drehbare Umlenkrollen 16 und um Zahnra- 
der 17, die drehangetrieben sind. Fur den Drehantrieb der Zahnrader 
17 (in Fig. 1 die beiden links angeordneten Zahnrader) ist ein 
5 gemeinsamer Getriebemotor 20 vorgesehen, der eine Welle 21 antreibt, 
die ihrerseits ohne Zwischenschaltung weiterer Obertragungsmittel 
die Zahnrader 17 antreibt. So ist ein (weitestgehend) spielfreier 
Antrieb fur das Bewegen der Schneidebrucke 4 entlang der Auflage 3 
des Tisches 1 beim Ausfiihren des "Schneidens" (Ritzen) ein Glastafel 
10 moglich. 

Es ist ersichtlich, daft die Antriebs- und Fuhrungseinheiten 10 fur 
die Schneidebrucke 4 von der als Auflage dienenden Platte 3 des 
Glasschneidetisches unabhclngig, namlich unmittelbar vom Grundgestell 
15 2 getragen werden. 

Bei der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausf uhrungsf orm ist die Platte 
3, welche die Auflage des Glasschneidetisches 1 gemafl der Erfindung 
bildet, geteilt, u.zw. in einen groBeren Teil 30 und in einen schma- 

20 leren Teil 32. Der schmalere Teil 32 der Platte 3 ist mit dem Grund- 
gestell 2 starr verbunden und bildet einen Bereich, in dem sich die 
Schneidebriicke 4 in ihrer Bereitschaf tsstellung befindet. Der a- 
ndere, grofcere Teil 30 der Platte 3 ist wie in Fig. 2 gezeigt, um 
eine parallel zu einem Langsrand 5 der Platte 3 (langere Seite) 

25 ausgerichtete Achse hochkippar, um eine Glastafel aus einem Glas- 
lager oder von einem Hebekran zu ubernehmen. 

Es ist ersichtlich, dafl die Platte 3 des erf indungsgemafien Schneide- 
tisches 1 nicht dazu herangezogen wird, Fiihrungen und/oder Antriebe 
30 fiar die Schneidebrucke 4 zu tragen, so daft diese leichtgewichtig 
ausgebildet sein kann, weil sie nicht auch noch das Gewicht der 
Fiihrungs-/Antriebseinheit 10 fiir die Schneidebriicke 4 tragen muJ5. Es 
hat auch den Vorteil, da/5 beim Hochkippen die Schneidebrucke 4 und 
ihre Antriebe und Fiihrungen 10 nicht mitbewegt werden brauchen. 

35 

Durch die Anordnung der Fiihrungs- und Antriebseinheit 10 des erfin- 
dungsgemafien Glasschneidetisches 1 im Abstand unterhalb der Auflage 
2 und gegenuber der Platte 3 derselben nach innen versetzt, besteht 
keine Gefahr, dafi die Antriebs- und/oder die Fuhrungseinheiten 10 
4 0 fiir die Schneidebrucke 4 durch Glassplitter oder ahnliches beein- 
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trachtigt, oder beschadigt werden. 

Die erf indungsgemafte Ausbildung des Glasschneidetisches 1, ins- 
besondere die in den Zeichnungen gezeigte Ausf iihrungsf orm, hat den 
5 Vorteil, daft die Auf lageplatte 3 gut zuganglich ist, da neben ihr 
nicht noch Fuhrungen/Antriebe 10 fur die Schneidebrucke 4 vorgesehen 
sind, da diese gegemiber der Auflenkontur der Platte 3 nach innen 
versetzt am Maschinengestell 2, also unterhalb der Auf lageplatte 2 
und von dieser unabhangig befestigt bzw. angeordnet sind. 

10 

Bei der erf indungsgemaften Vorrichtung ist in einer bevorzugten 
Ausf iihrungsf orm die Fiihrung der Schneidebrucke 4 ( insbesondere die 
Fiihrungsstangen 12) und/oder der Antrieb der Schneidebrucke (ins- 
besondere die Endlosfdrderglieder 12) unabhangig von einer klapp- 
15 baren Auflage 3 des Glasschneidetisches montiert, beispielsweise am 
Maschinengestell 2 bef estigt/gelagert . Insbesondere ist die gesamte 
Fiihrungs- und Antriebseinheit 10 unabhangig von der Auflage 3, 
beispielsweise am Grundgestell 2 angebracht. 

20 In einer Ausf iihrungsf orm kann die Schneidebrucke 4 in eine Warte- 
stellung aufterhalb einer hochklappbaren Platte 3 bewegt werden. In 
der Wartestellung muft unter der Schneidebrucke 4 kein fixer Teil 
einer die Auflage fur Glas bildenden Platte 3 vorgesehen sein. 

25 Zusammenfassend kann ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung wie folgt 
dargestellt werden: 

Ein Glasschneidetisch 1 besitzt eine Auflage in Form einer Platte 3 
fur die zu teilende Glastafel, weiters eine entlang der Auflage 
30 verfahrbare Schneidebrucke A, an der verstellbar ein Schneidekopf 6 
mit einem Schneidewerkzeug angeordnet ist. 

Die Antriebs- und Fiihrungseinheit 10 fur die Schneidebrucke 4 ist 
mit Abstand unterhalb der die Auflage des Glasschneidetisches 1 

35 bildenden Platte 3 angeordnet und unabhangig von der Platte 3 am 
Grundgestell 2 des Glasschneidetisches 1 befestigt. Zusatzlich ist 
die Fuhrungs- und Antriebseinheit 10, bestehend aus Fiihrungsstangen 
12 fur die Schneidebrucke 4 und einem Zahnrad-Zahnriemenantrieb 15, 
16, 17 fur das Bewegen der Schneidebriicke 4 gegemiber der Auflen- 

40 kontur der Platte 3 des Glasschneidetisches 1 insbesondere den 
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Langsrandern 5 der Platte 3 nach innen versetzt. So ist die Auflage 
des Glasschneidetisches 1 gut zuganglich, es besteht keine Gefahr, 
dafi die Fuhrungs- und Antriebseinheit 10 durch Glassplitter oder 
ahnliches verschmutzt Oder beschadigt wird und es kann bei geteilt 
5 ausgefuhrter Platte 3, de'ren hochklappbarer Teil 30 unabhangig von 
der Fuhrungs- und Antriebseinheit 10 zum Aufnehmen von zu teilenden 
Glastafeln hochgekippt werden. 



10 
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Patentanspruche : 

1. Glasschneidetisch (1) mit einer Auflage (3) fur eine zu tei- 
lende Glastafel mit einer entlang der Auflage (3) verfahrbaren 

5 Schneidebrucke (4) und mit einem an der Schneidebrucke (4) 

verfahrbaren Schneidekopf (6), dadurch gekennzeichnet, daft die 
Schneidebrucke (4) an Fuhrungen (12) gefuhrt ist, die unter- 
halb der Auflage (3) angeordnet sind, und da/3 den Enden der 
Schneidebrucke (4) ebenfalls unterhalb der Auflage (3) an- 
10 geordnete Endlosf orderglieder (15) ftir das Verfahren der 

Schneidebrucke (4) entlang der Auflage (3) zugeordnet sind. 

2. Tisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daft die Fuh~ 
rungsschienen (12) fur die Schneidebrucke (4) gegeniiber den 

15 Auftenkanten (5) der Auflage (3), insbesondere den langsseitig 

verlauf enden Kanten (5) derselben nach innen versetzt angeord- 
net sind. 

3. Tisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft die 
20 Schneidebrucke (4) liber von oben nach unten schrag nach innen 

gerichteten Verbindungsstucke (8) mit auf den Fuhrungen (12) 
aufgesetzten Fiihrungsschuhen (14) verbunden sind. 

4. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
25 daft fur den Antrieb der Endlosf orderglieder (12) ein gemein- 

samer Antriebsmotor (20) vorgesehen ist. 

5. Tisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft der An- 
triebsmotor (20) eine Welle (21) antreibt, die beiden Endlos- 

30 f ordergliedern (12) als Antriebsmittel zugeordnet ist. 

6. Tisch nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Endlos- 
f drderglieder Zahnriemen (12) sind und daft an der gemeinsamen 
Antriebswelle (21) die Zahnriemen (12) kammenden Zahnrader 

35 (17) befestigt sind. 

7. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Auf lagef lache (3) eine wenigstens einmal unterteilte 
Platte aufweist, wobei ein, vorzugsweise kleinerer, Abschnitt 

4 0 (32) der Platte (3) einen Bereich bildet, in dem die Schneide- 
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briicke (4) in ihrer Bereitschaf tsstellung angeordnet ist, und 
daft der andere, vorzugsweise groBere, Teil (30) der Platte (3) 
zum Aufnehmen von Glastafeln hochkippbar ist. 



5 8. Tisch nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der kippbare 
Teil (30) der Platte (3) urn eine Achse verschwenkbar ist, die 
parallel zur Verschieberichtung der Schneidebriicke (4), also 
normal zur Schneidebriicke (4) ausgerichtet ist. 

10 9. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Fuhrungen (12) fur die Schneidebriicke (4) quer zur 
Langserstreckung der Schneidebriicke (4) ausgerichtet sind. 

10. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
15 net, daB die Antriebs- und Fiihrungseinheiten (10) der Schnei- 

debriicke (4) von der als Auflage fur Glas dienenden Platte (3) 
unabhangig, insbesondere am Grundgestell (2) des Glasschneide- 
tisches (1) angeordnet sind. 

20 11. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fiihrungen (12) filr die Schneidebriicke (4) am 
Grundgestell des Schneidetisches befestigte Fiihrungsschienen 
oder -stangen sind. 

25 12. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Antriebsrollen (17) und die Uralenkrollen (16) fiir 
die Endlosglieder (12) , insbesondere die Zahnriemen, am Grund- 
gestell (2) gelagert sind. 

30 13. Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Antriebsmotor (20) fiir die Endlosglieder (12) am 
Grundgestell (2) befestigt ist. 



14. 

35 



Tisch nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Antriebswelle (21) fiir beide Endlosglieder (12) 
im Grundgestell (2) drehbar gelagert ist. 
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